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INTRODUCCION

EN LO QUE CONCIERNE AL MOTOR ELECTRICO’, HABRA QUE CONSULTAR EL MANUAL DEL
MOTOR QUE TAMBIEN SE ADJUNTA.

Se aconseja leer atentamente este manual antes de empezar a instalar la maquina.
La atmoésfera explosiva constituye un grave peligro para la salud de los trabajadores
y por lo tanto se deberan activar todas las medidas de prevencién posibles.

PRESCRIPCIONES PRELIMINARES

Este manual contiene las informaciones necesarias para el transporte, desplazamiento, almacenamiento,
instalaciéon, uso y mantenimiento de electro ventiladores centrifugos y axiales , tanto de acoplamiento
directo como de trasmisidn. Es necesario leer atentamente el manual y respetar las indicaciones contenidas
en el mismo antes de instalar la maquina y ponerla en funcionamiento. Guardar el presente manual para
futuras consultas, ya que contiene la declaracion de conformidad CE de la maquina suministrada. Para el
uso y mantenimiento del motor, asi como para las precauciones de seguridad de la parte eléctrica, es
necesario consultar el manual que se adjunta del motor eléctrico. Soler y Palau, S.A. no se hara
responsable de inconvenientes, roturas y accidentes debidos al incumplimiento de las indicaciones
contenidas en el siguiente manual de uso.

Los ventiladores contemplados en estas instrucciones han sido fabricados bajo rigurosas normas de
produccion y control de calidad como la ISO 9001.

TRANSPORTE

Para el transporte se aconseja:
- Proteger el electro ventilador de los agentes atmosféricos.

- Proteger el electro ventilador de cualquier golpe que pueda poner en peligro su integridad.
- Fijar el ventilador a una bancada o algun tipo de soporte analogo.

DESPLAZAMIENTO

En caso de que los tengan los ventiladores deben elevarse usando los orificios 0 ganchos previstos para
ello. Para desplazar los ventiladores es necesario utilizar medios cuya capacidad sea adecuada al peso que
se debe alzar.

Tener mucho cuidado durante al elevarlo ya que el ventilador puede inclinarse.

ALMACENAMIENTO

Se aconseja instalar el ventilador inmediatamente después de haberlo recibido.

Si no fuese posible, los ventiladores deberan almacenarse en zonas protegidas y secas para resguardarlos
del polvo y la corrosion. Se aconseja cerrar la boca de aspiracion y descarga del ventilador a fin de impedir
la entrada de cuerpos extrafios. En el momento de la puesta en funcionamiento de la instalacion, se
aconseja comprobar que las partes giratorias no tengan ningun obstaculo que impida su libre giro.




USO Y MANTENIMIENTO

INSTALACION

1. Antes de instalar el ventilador , es necesario eliminar toda sustancia inflamable o combustible
eventualmente presente de la zona de montaje.

2. Esto se conseguira eliminando las fuentes de emision presentes en la zona y en los alrededores.

3. Son fuentes de emisién todas las aberturas de las que pueda salir una sustancia inflamable en
forma de gas, vapor, nieblas o polvo combustible.

4, Asegurarse que las eventuales fuentes de ignicién no puedan propagarse también a través de las
vias de aspiracion y llegar indirectamente a las zonas clasificadas.

5. Las conexiones eléctricas al motor deberan ser las adecuadas para la zona donde va a ir instalado.
6. Efectuar la conexion eléctrica de tierra en el borne o terminal especifico que ha dispuesto el
constructor.

Los ventiladores centrifugos, que se suministran totalmente montados, deben instalarse sobre una base
sélida y bien nivelada para evitar fendmenos de torsién y desalineacién de soportes y poleas que pueden
generar vibraciones. Los ventiladores axiales deben fijarse de forma que su estabilidad quede garantizada.

Al llevar a cabo la instalacién es indispensable prestar mucha atencién a la conexién de los conductos de
aspiracion o descarga de los ventiladores, controlando que tanto estos como el resto de elementos de la
instalacion estén correctamente fijados, evitando al hacerlo producir deformaciones en el ventilador.

ARRANQUE
Antes del arranque es necesario asegurarse que:

- Los rodamientos del ventilador y del motor estén debidamente lubricados; que todos los pernos estén
bien apretados, en especial el de bloqueo de la rueda de paletas en el arbol, los tornillos de los
soportes, de las guias de traccion, rodamientos y junta del motor;

- Si una vez montado el ventilador es accesible a los usuarios y puede suponer un riesgo para la
seguridad o salud de las personas y a fin de cumplir la Directiva de Maquinas 89/392/CE, deben
montarse las protecciones adecuadas, que puede determinar consultando el apartado de accesorios del
catalogo S&P.

- Todas las partes giren libremente sin roces;

- No haya cuerpos extrafios dentro del ventilador que pudiesen salir despedidos;

- La estructura esté integra y no haya sufrido dafios durante el transporte.

Asimismo, es necesario llevar a cabo las siguientes acciones:

- Comprobar que el modelo y caracteristicas del ventilador ( voltaje, frecuencia, velocidad, etc...) sean las
que usted precisa.

- Comprobar que los valores de tensién y frecuencia de la red de alimentacion son iguales a los indicados
en la placa de caracteristicas del aparato ( variacion maxima de tension y frecuencia: + 5% )

- Comprobar que la conexion a tierra se ha efectuado correctamente y las distancias de seguridad entre
partes en tension ( >10mm para 400V ).

- Comprobar el bloqueo correcto del cable en el prensaestopas y la correcta situaciéon de las juntas de
estanqueidad ( en caso de llevarla ) entre la tapa y caja de conexiones del motor

- La compatibilidad entre los datos de la placa de caracteristicas del ventilador y del motor relativas a la
atmosfera explosiva potencialmente presente, la zona de utilizacién, la temperatura ambiente y la
temperatura maxima superficial marcada (de T1a T6)

- La instalacion debe llevarse a cabo teniendo en cuenta las normas que hacen referencia al uso e
instalacion de aparatos eléctricos en zonas peligrosas, especialmente las normas nacionales sobre
instalaciones. La instalacion debe realizarla personal cualificado.

- Arrancar el motor verificando que la corriente absorbida en funcionamiento no rebase la que se
especifica en la placa;

- Verificar otra vez, después de dos horas de funcionamiento , que los tornillos de fijacién sigan estando
perfectamente fijados vy, si fuera necesario, apretarlos de nuevo;

- En los ventiladores con transmisién de correa habra que controlar frecuentemente la tension de las
correas durante las primeras 48 horas de funcionamiento y tensarlas en el caso de que patinen.



MANTENIMIENTO

Todas las operaciones de mantenimiento, tanto las ordinarias como las extraordinarias, deben efectuarse
con el ventilador parado y con todas las alimentaciones desconectadas, sean eléctricas, neuméaticas o de
cualquier otro tipo. El mantenimiento lo efectuard personal experto y que haya sido preparado para tal fin,
respetando todas las disposiciones vigentes en materia de seguridad, en especial las que se ilustran en el
capitulo: PRECAUCIONES Y SEGURIDAD. Limpiar periddicamente tanto el interior como el exterior en
funcion del fluido transportado y de la carga del servicio.

La seguridad de la maquina, a efectos de la prevencion contra la explosion, esta garantizada por
componentes que han sido construidos especificamente para no provocar la ignicion la atmodsfera
explosiva. : POR LO TANTO, SE ACONSEJA UTILIZAR SOLAMENTE RECAMBIOS ORIGINALES.

Inspecciones rutinarias

La periodicidad del mantenimiento se debera hacer teniendo en cuenta las condiciones especificas de
funcionamiento del equipo. Ruidos inesperados, temperaturas y vibraciones deben tenerse especialmente
en consideracion. Si surgen problemas apreciables el ventilador debes ser puesto fuera de servicio e
inspeccionado. Debe prestarse especial atencién al desgaste de y desgarro de rodamientos, correas,
poleas de accionamiento y juntas flexibles.

En el caso de los ventiladores a transmision debe revisarse la correcta tension de la correa transmisora para
evitar deslizamiento o fuerzas excesivas en las partes moviles.

Los alabes de la hélice o de la turbina deben revisarse periédicamente para localizar dafios que podrian
causar el desequilibrio de las partes mdéviles.

Si se han instalado sistemas de monitorizacién ( tales como temperatura, vibraciéon y sistemas de
monitorizacién de la temperatura de los cojinetes y dispositivos similares ) deben comprobarse
regularmente.

Deben realizarse operaciones de limpieza regulara intervalos apropiados en todas las aplicaciones donde
puede esperarse que el polvo forme capas en superficies del propio ventilador y de sus componentes.

Las holguras minimas entre las partes rotativas y las partes fijas (*) deben ser al menos un 1% del diametro
de contacto relevante ( diametro de la parte rotativa en el punto en que puede tocar la parte estacionaria )
pero no debe ser menos de 2mm en las direcciones radial o axial ni necesita ser mayor de 20mm.

En los zonas donde pasa el eje esta holgura puede reducirse al 10% del didmetro del eje con un minimo de
2mm y un maximo de 13mm. Los sellos de los ejes no estan sujetos a estas precauciones.

Comprobaciones a efectuar cada seis meses :

- la conexion eléctrica de puesta a tierra;

- que todos los pernos y tornillos estén bien sujetos;
- que las correas estén alineadas (si las tuviera);

- que los ejes estén alineados.

Verificar como minimo cada mes que :

- los rodamientos del ventilador y del motor estén debidamente lubricados; que todos los tornillos estén
bien apretados, en especial el de bloqueo del rodete en el eje motor , los tornillos de los soportes, de
las guias de traccién, rodamientos y junta del motor;

- las protecciones contra los contactos accidentales estén correctamente montadas;

- todas las partes giren libremente y sin roces;

- no haya cuerpos extrafios en el interior del ventilador;

- la estructura esté integra y no haya sufrido dafios durante el transporte;

- el interior esté limpio;

- latension y alineacion de las correas.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

PRECAUCIONES Y SEGURIDAD

Todas las operaciones de mantenimiento, tanto las ordinarias como las extraordinarias, deben efectuarse
con el ventilador parado y con todas las alimentaciones desconectadas, sean eléctricas, nheumaticas o de
cualquier otro tipo. EI mantenimiento lo efectuara personal experto y que haya sido preparado para tal fin,
respetando todas las disposiciones vigentes en materia de seguridad, en especial:




- Ponerse ropa adecuada para protegerse de los accidentes; en particular, la vestimenta no presentara
partes que puedan engancharse en érganos del ventilador y, ademas, se aconseja llevar recogido el
pelo largo con gorros especiales;

- Llevar gafas de proteccion;

- Verificar la existencia de un bloqueo que impida el arranque accidental de la maquina y accionarlo; en
caso de que no exista el mencionado bloqueo, tomar todas las precauciones posibles para que otras
personas no puedan arrancar la maquina;

En el caso de que durante el mantenimiento tuvieran que eliminarse las protecciones de seguridad, es
necesario advertir sobre el posible peligro y volver a poner las protecciones en cuanto finalicen las
operaciones de mantenimiento. En los aparatos provistos de registros inspeccién queda tajantemente
prohibido abrir el registro cuando el ventilador se esté moviendo.

RIESGOS A TENER EN CUENTA

El ventilador, de acuerdo con las disposiciones de la Directiva de Maquinas, ha sido sometido a un
escrupuloso analisis de riesgos. A continuacion se enumeran los riesgos que deben tenerse en cuenta :

FALLO EN LA INSTALACION

Los ventiladores instalados o funcionando de forma inapropiada constituyen un riesgo para las personas o
las cosas. Los ventiladores deben ser instalados por personal preparado y experto. La instalaciéon debera
cumplir todas las normas de seguridad y las leyes vigentes.

VELOCIDAD DE ROTACION

El ventilador esta disefiado para que funcione con seguridad en el ambito de un determinado valor maximo
de velocidad de rotacion que ha sido especificado en el anexo de las Caracteristicas técnicas y molestias
debidas al ruido. No sobrepasar nunca dicho limite.

TEMPERATURA DE TRABAJO

No sobrepasar nunca el limite de temperatura para el que el ventilador ha sido disefiado.

Disponer protecciones adecuadas para los trabajadores en caso de transporte de fluidos a temperaturas
superiores elevadas.

DISPOSITIVOS DE PROTECCION
Esta terminantemente prohibido quitar los dispositivos de proteccion instalados en los ventiladores ya que
la eliminacién de dichos dispositivos representa un grave riesgo para la seguridad de las personas.

RIESGOS ELECTRICOS

El mantenimiento de las partes eléctricas debe ser llevado a cabo por personal cualificado, después de
haber consultado las informaciones presentes en el manual del proveedor del motor eléctrico. Controlar por
lo menos cada seis meses la puesta a tierra eléctrica de todas las partes metalicas de la maquina. Evitar
conexiones temporales o improvisadas en la parte eléctrica.

ENTRADA DE CUERPOS EXTRANOS

En caso de que exista riesgo de entrada de cuerpos extrafios dentro del ventilador, sera necesario montar
rejillas de proteccidon del tamafio adecuado o evitar que puedan llegar al ventilador. Controlar
periédicamente la acumulacion de cuerpos extrafios en dichas rejillas y, si fuese necesario, eliminarlos
siguiendo las instrucciones del punto PRECAUCIONES PARA LA SEGURIDAD.

GASES PELIGROSOS

En el caso de que el fluido elaborado pueda representar un peligro para la integridad de las personas
(gases toxicos y nocivos), el ventilador debera estar equipado con juntas de estanqueidad a fin de evitar
emisiones. Si esto no fuese posible, habra que prever un equipo adecuado para el tipo de fluido
transportado que pueda captar y/o aspirar dichos gases.

RAYOS

Si un rayo descarga en una atmdsfera explosiva, la ignicién se producira siempre. Ademas, también existe
la posibilidad de ignicién debido a la alta temperatura que alcanzan los elementos que conducen el rayo, por
este motivo las instalaciones deben estar protegidas mediante sistemas de proteccion contra
sobretensiones en lugares adecuados.



ONDAS ELECTROMAGNETICAS Y DE RADIO FRECUENCIA

Todos los sistemas que producen y utilizan energias eléctricas de alta frecuencia (sistemas de radio
frecuencia) emiten ondas electromagnéticas, asi como también la radiacion laser o hasta la radiacién solar.
Como medida general para prevenir la ignicion debido a las ondas electromagnéticas, se debe mantener
una distancia de seguridad en todas las direcciones, entre las partes radiantes mas proximas.

RADIACION IONIZANTE

La radiacién ionizante producida, por ejemplo, a partir de tubos de rayos X y de sustancias radioactivas,
puede producir la ignicidon de atmdsferas explosivas. Es por esto que la instalaciéon de un ventilador cerca de
una fuente de radiacion en una atmdsfera potencialmente explosiva, debe de realizarse segun la normativa
especifica al respecto.

ULTRASONIDOS

Una gran cantidad de energia emitida por un emisor electroacustico puede ser absorbida por sustancias
sélidas o liquidas, dando como resultado que la sustancia se caliente de tal manera que se pueda producir
la ignicidn. Se recomienda no exponer el ventilador a ondas ultrasénicas superiores a 10 MHz.

COMPRESION ADIABATICA Y ONDAS DE CHOQUE

En el caso de compresion adiabatica o ondas de choque, se pueden alcanzar temperaturas lo
suficientemente elevadas para que se pueda producir la ignicion de atmdsferas explosivas, es por esto que
se debe impedir que se produzcan en condiciones normales de funcionamiento.

REACCIONES EXOTERMICAS

Pueden actuar como una fuente de ignicién cuando la velocidad de desprendimiento de calor es superior a
la evacuacion del mismo hacia el exterior, es por esto que, en la medida de lo posible, se deben evitar las
sustancias que presenten una tendencia a la autoignicion.

ATENCION:

El usuario debera verificar atentamente que los gases o el polvo introducidos en el ventilador no estén
formados por mezclas tales que puedan provocar reacciones exotérmicas a temperaturas superiores a las
comprendidas en el intervalo de temperaturas admitido.

REGISTROS DE INSPECCION

Queda terminantemente prohibido abrir el registro de inspeccién con el ventilador en movimiento. Para
realizar la limpieza de la maquina, una vez parado el ventilador, es necesario desconectar las
alimentaciones y asegurarse que nadie pueda poner en marcha la maquina inadvertidamente. Acto seguido,
se podra abrir el registro de inspeccién quitando los pernos de fijacion y acceder al interior de la maquina.

HERRAMIENTAS A USAR EN ATMOSFERAS EXPLOSIVAS

De acuerdo don la norma EN1127-1 ( Prevencion y proteccion contra la explosion. Parte 1: conceptos
basicos y metodologia ) se deben distinguir dos tipos diferentes de herramientas:

a) las herramientas que ,durante su utilizacion, no pueden producir mas que chispas aisladas ( por
ejemplo destornilladores, llaves, llaves de impacto ).

b) las herramientas que, durante su utilizacion en trabajos de corte o de molienda, generan un haz
de chispas.

En las zonas 0 y 20 no se permite ninguna herramienta que pueda producir chispas.
En las zonas 1y 2 s6lo se permiten herramientas de acero del tipo a). Sélo son admisibles las herramientas
del tipo b) si se puede garantizar que no existe ninguna atmaosfera explosiva en el lugar de trabajo.

Sin embargo , queda totalmente prohibido usar cualquier tipo de herramienta de acero en la zona 1 si existe
riesgo de explosion debido a la presencia de sustancias pertenecientes al grupo Il C (segun la norma EN
50014) (acetileno, sulfuro de carbono, hidrégeno), e hidrégeno sulfurado, 6xido de etileno y mondxido de
carbono, a menos que se garantice que no exista ninguna atmésfera explosiva peligrosa en el lugar de
trabajo mientras se estan usando estas herramientas.

Las herramientas de acero segun a) se permiten en zonas 21 y 22. Las herramientas de acero segun b)
so6lo son permisibles si el lugar de trabajo esta apantallado con respecto a los emplazamientos de zonas 21
y 22, y se han adoptado las siguientes medidas adicionales :



- se han retirado los depésitos de polvo del lugar de trabajo.
o bien
- el lugar de trabajo se mantiene suficientemente hiumedo para que ningun polvo se pueda
dispersar en el aire y no se pueda desarrollar ningun proceso de fuego latente.

Durante la molienda o el corte en zonas 21 y 22,0 en la proximidad de éstas, se debe tener en cuenta que
las chispas producidas se pueden proyectar a grandes distancias y provocar la generacion de particulas
incandescentes. Por esta razén, los demas emplazamientos alrededor del lugar de trabajo deberian estar
incluidos también en las medidas de proteccion mencionadas.

El uso de herramientas en las zonas 1, 2, 21 y 22 deberia estar sometido a un sistema de “permiso de
trabajo”

NO UTILIZAR HERRAMIENTAS QUE
PROPAGUEN CHISPAS EN LAS ZONAS
CON PELIGRO DE EXPLOSION
NO UTILIZAR LLAMA LIBRE, NI FUMAR

ASISTENCIA TECNICA

La extensa red de Servicios Oficiales SP garantiza una adecuada asistencia técnica en cualquier punto de
Espafna. En caso de observar alguna anomalia en el funcionamiento del aparato , rogamos presentarlo para
su revision en cualquiera de los Servicios mencionados donde sera debidamente atendido.

Cualquier manipulacién efectuada en el aparato por personas ajenas a los Servicios Oficiales de SP nos
obligaria a cancelar su garantia.
Soler & Palau se reserva el derecho de modificaciones sin previo aviso.



INTRODUCTION

POUR LE MOTEUR ELECTRIQUE, CONSULTER LE MANUEL DU MOTEUR QUI EST JOINT.

Lire attentivement ce manuel avant de commencer a installer la machine.
L'atmosphére explosive constitue un grave danger pour la santé des travailleurs et il
faudra donc prendre toutes les mesures de prévention possibles.

PRESCRIPTIONS PRELIMINAIRES

Ce manuel contient les informations nécessaires au transport, au déplacement, au stockage, a l'installation,
a l'utilisation et a I'entretien des moto-ventilateurs centrifuges et axiaux, qu'ils soient en accouplement direct
ou a transmission. Lire attentivement le manuel et respecter ses indications avant d'installer la machine et de
la mettre en route. Conserver ce manuel pour le consulter ultérieurement car il contient la déclaration de
conformité CE de la machine fournie. Pour ['utilisation et I'entretien du moteur ainsi que pour les précautions
de sécurité de la partie électrique, consulter le manuel du moteur électrique joint. SOLER & PALAU, S.A. ne
peut étre tenu pour responsable d'inconvénients, de casse et d'accidents dus au non-respect des indications
contenues dans ce mode d'empiloi.

Les ventilateurs concernés par ces instructions ont été fabriqués sous de rigoureuses normes de production
et de contrble de qualité comme I'lSO 9001.

TRANSPORT

Conseils pour le transport :
- Protéger le moto-ventilateur des agents atmosphériques.

- Protéger le moto-ventilateur de tout coup susceptible de I'endommager.
- Fixer le ventilateur a un chassis ou un support analogue.

DEPLACEMENT

Les ventilateurs doivent étre hissés en utilisant les orifices ou les crochets éventuellement prévus a cet
effet. Pour déplacer les ventilateurs, utiliser des moyens d'une capacité adaptée au poids a soulever.
Attention pendant le hissage car le ventilateur pourrait pivoter.

STOCKAGE

Il est conseillé d'installer le ventilateur dés réception.

Si cela n'était pas possible, les ventilateurs devront étre stockés dans des lieux secs et protégés de la
poussiere et de la corrosion. Il est conseillé de fermer I'ouie d'aspiration et de soufflage du ventilateur
pour empécher I'entrée de corps étrangers. Au moment de la mise en marche de l'installation, il est
conseillé de vérifier que les éléments tournants ne rencontrent aucun obstacle.




UTILISATION ET ENTRETIEN

INSTALLATION

1. Avant d'installer le ventilateur, éliminer toute substance inflammable ou combustible éventuellement
présente dans la zone de montage.

2. Ceci s'effectuera en éliminant les sources d'émission présentes dans la zone et ses alentours.

3. Sont sources d'émission toutes les ouvertures dont peut sortir une substance inflammable sous forme
de gaz, vapeur, brouillards ou poussiéres combustibles.

4. S'assurer aussi que les éventuelles sources d'ignition ne peuvent pas se propager par les conduits
d'aspiration et parvenir indirectement aux zones classées.

5. Les connexions électriques au moteur devront correspondre a la zone ou il est installé.

6. Effectuer la mise a la terre sur la borne ou le terminal spécifique prévu par le constructeur.

Les ventilateurs centrifuges, fournis entiérement montés, doivent étre installés sur une base solide et
bien nivelée pour éviter tout phénomeéne de torsion et tout défaut d'alignement qui pourraient créer des
vibrations. Les ventilateurs axiaux doivent étre fixés de sorte a en garantir la stabilité.

Lors de l'installation il est indispensable de faire trés attention a la connexion des conduits d'aspiration
ou de soufflage des ventilateurs, de contréler que ceux-ci, comme tous les autres éléments de
l'installation, sont bien fixés, ce qui évitera la déformation du ventilateur.

DEMARRAGE
Avant de démarrer, vérifier que :

- Les roulements du ventilateur et du moteur sont bien lubrifilés ; que tous les boulons sont bien serrés et
en particulier celui de la turbine sur l'arbre, les vis des supports, des guides de traction, du roulement et
le joint du moteur.

- Si, une fois monté, le ventilateur est accessible aux usagers et peut faire courir un risque a la sécurité ou
a la santé des personnes et afin de respecter la Directive Machine 89/392/CE, monter les protections
adéquates (voir le chapitre des accessoires du catalogue S&P).

- Tous les éléments tournent librement sans frottements.

- lIn'y a dans le ventilateur aucun corps étranger susceptible d’'étre éjecté.

- La structure est en bon état et n'a pas ét¢ endommagée par le transport.

D'autre part, ne pas oublier de :

- Vérifier que le modele et les caractéristiques du ventilateur (voltage, fréquence, vitesse, etc...) sont ceux
nécessaires.

- Vérifier que les valeurs de tension et fréquence du réseau d'alimentation sont identiques a celles
qu'indique la plaque caractéristique de I'appareil (variation maximale de tension et de fréquence : £+ 5 % )

- Vérifier que la mise a la terre a été correctement effectuée et que les distances de sécurité entre les
parties sous tension sont correctes ( >10 mm pour 400 V).

- Vérifier le blocage du cable dans le presse étoupe et la bonne place des joints d'étanchéité (s'il y en a)
entre le couvercle et le boitier de raccordement du moteur.

- Vérifier la compatibilité entre les valeurs indiquées sur la plaque caractéristique du ventilateur et du
moteur en ce qui concerne l'atmosphére explosive potentiellement présente, la zone d'utilisation, la
température ambiante et la température superficielle marquée (de T1 a T6)

- L'installation doit étre réalisée en tenant compte des normes concernant l'usage et l'installation
d'appareils électriques dans des zones dangereuses, particulierement des normes nationales sur les
installations. L'installation doit étre réalisée par une personne qualifiée.

- Mettre en marche le moteur en vérifiant que l'intensité absorbée en fonctionnement ne dépasse pas
celle spécifiée sur la plaque.

- Vérifier, deux heures plus tard, que les boulons de fixation sont toujours parfaitement fixés et, si
nécessaire, les resserrer.

- Pour les ventilateurs a transmission par courroie, il faudra vérifier fréquemment la tension des courroies
pendant les premiéres 48 heures de fonctionnement et les retendre si elles patinent.



ENTRETIEN

Toutes les opérations d'entretien, ordinaires et extraordinaires, doivent étre effectuées ventilateur arrété
et toutes les alimentations débranchées, électriques, pneumatiques ou quelles qu'elles soient.
L'entretien sera effectué par un professionnel qualifié, préparé a cela, en respectant toutes les
dispositions en vigueur en matiére de sécurité et particulierement celles qui sont mentionnées au
chapitre : PRECAUTIONS ET SECURITE. Nettoyer périodiquement intérieur et extérieur, en fonction du
fluide transporté et de la charge de service.

Dans les préventions contre I'explosion, la sécurité de la machine est garantie par des éléments
spécialement construits pour ne pas provoquer d'ignition en atmosphere explosive : IL EST DONC
RECOMMANDE DE N'UTILISER QUE DES PIECES DE RECHANGE D'ORIGINE.

Inspections de routine

La périodicité de l'entretien se fera compte tenu des conditions spécifiques de fonctionnement de
I'appareil. Bruits inattendus, températures et vibrations doivent étre particulierement surveillés. En cas
de probléme sérieux, le ventilateur doit étre mis hors service et inspecté. Faire particulierement attention
a l'usure et a la détérioration des roulements, courroies, poulies d'entrainement et joints flexibles.

Dans le cas des ventilateurs a transmission, réviser la bonne tension de la courroie de transmission
pour éviter des glissements ou des forces excessives sur les parties mobiles.

Les pales de I'hélice ou de la turbine doivent étre revues périodiquement pour localiser des dommages
qui pourraient déséquilibrer les parties mobiles.

Si des systémes de contrdle ont été installés (comme température, vibration et systémes de surveillance
de la température des coussinets et autres dispositifs), les vérifier régulierement.

Nettoyer régulierement, a une cadence appropriée, toutes les applications sur lesquelles on peut
s'attendre a ce que la poussiére se dépose en couches sur le ventilateur et ses éléments.

Le jeu minimal entre les parties rotatives et les parties fixes (*) doit étre au moins de 1 % du diamétre de
contact nécessaire (diamétre de la partie rotative au point ou elle peut toucher la partie immobile) mais
doit étre compris entre 2 et 20 mm dans les directions radiale ou axiale.

Dans les zones ou passe I'axe, ce jeu peut se réduire a 10 % du diameétre de I'axe avec un minimum de
2 mm et un maximum de 13 mm. Les joints de I'axe ne demandent pas de telles précautions.

Vérifications a effectuer tous les six mois :

la connexion électrique de mise a terre ;

que tous les boulons et toutes les vis sont bien fixés ;
que les courroies sont alignées (s'il y en a) ;

que les axes sont alignés.

Vérifications a effectuer au moins tous les mois :

Les roulements du ventilateur et du moteur sont bien lubrifiés ; que tous les boulons sont bien serrés et
en particulier celui de la turbine sur I'arbre, les vis des supports, des guides de traction, du roulement et
le joint du moteur ;

les protections contre les contacts accidentels sont bien montées ;

tous les éléments tournent librement sans frottements ;

il n'y a aucun corps étranger a l'intérieur du ventilateur ;

la structure est en bon état et n'a pas été endommagée;

la propreté a l'intérieur du ventilateur ;

la tension et 'alignement des courroies.

INSTRUCTIONS DE SECURITE

PRECAUTIONS ET SECURITE

Toutes les opérations d'entretien, ordinaires et extraordinaires, doivent étre effectuées ventilateur arrété
et toutes les alimentations débranchées, électriques, pneumatiques ou quelles qu'elles soient.
L'entretien sera effectué par un professionnel qualifié et préparé, en respectant toutes les dispositions
en vigueur en matiére de sécurité, et particulierement :




Porter des vétements de protection contre les accidents ; en particulier, aucune partie des vétements ne
devra pouvoir s'accrocher au ventilateur et il est conseillé de porter un bonnet spécial protégeant les
cheveux ;

Porter des lunettes de protection ;

Vérifier que le blocage empéchant le démarrage accidentel de la machine est bien en fonction ; si un tel
blocage n'existe pas, prendre toutes les précautions possibles pour que personne ne puisse faire
démarrer la machine.

Au cas ou il faudrait, pendant la maintenance, éliminer les protections de sécurité, aviser du danger
éventuel et remettre les protections dés la fin des opérations d'entretien. Sur les appareils pourvus d'une
trappe de visite il est rigoureusement interdit de l'ouvrir lorsque le ventilateur fonctionne.

RISQUES EVENTUELS
Conformément aux dispositions de la Directive Machines, le ventilateur a été soumis a une scrupuleuse
analyse des risques. Vous trouverez ci-dessous les risques auxquels faire attention :

PANNE DE L'INSTALLATION

Les ventilateurs mal installés ou fonctionnant mal représentent un risque pour les personnes ou les
choses. Les ventilateurs doivent étre installés par un personnel préparé et expert. L'installation devra
répondre a toutes les normes de sécurité et aux lois en vigueur.

VITESSE DE ROTATION
Le ventilateur a été congu pour fonctionner en toute sécurité jusqu’a la vitesse de rotation maximale
indiquée dans les fiches techniques. Ne jamais dépasser cette limite.

TEMPERATURE DE TRAVAIL

Ne jamais dépasser la limite de température pour laquelle le ventilateur a été congu.

Disposer des protections adéquates pour les employés en cas de transport de fluides a des
températures trés élevées.

DISPOSITIFS DE PROTECTION
Il est rigoureusement interdit d'6ter les dispositifs de protection installés dans les ventilateurs : les
éliminer ferait courir un grave risque a la sécurité des personnes.

RISQUES ELECTRIQUES

L'entretien des parties électriques doit étre fait par un professionnel qualifié, aprés consultation des
informations données par le mode d'emploi du fournisseur du moteur électrique. Contréler au moins tous
les six mois la mise & la terre électrique de toutes les parties métalliques de I'appareil. Eviter les
connexions temporaires ou improvisées sur la partie électrique.

PENETRATION DE CORPS ETRANGERS

En cas de risque de pénétration de corps étrangers dans le ventilateur, monter des grilles de protection
de la dimension adéquate ou éviter qu'ils puissent parvenir jusqu'au ventilateur. Controler
périodiquement I'accumulation de corps étrangers sur ces grilles et, si nécessaire, les éliminer en
appliquant les instructions du point PRECAUTIONS DE SECURITE.

GAZ DANGEREUX

Si le fluide élaboré peut représenter un danger pour l'intégrité des personnes (gaz toxiques et nocifs), le
ventilateur devra étre équipé de joints d'étanchéité pour en éviter les émissions. Si ceci n'était pas
possible, il faudra prévoir un équipement adéquat au type de fluide transporté, pouvant capter et/ou
aspirer ces gaz.

FOUDRE

Si la foudre décharge dans une atmosphére explosive, il y aura toujours inflammation. De plus, il existe la
possibilité d'inflammation due aux hautes températures atteintes par les éléments qui conduisent la foudre.
Pour ces raisons, les installations doivent étre protégées par des systémes de protection contre les surten-
sions placés aux endroits appropriés.



ONDES ELECTROMAGNETIQUES ET DE RADIO FREQUENCE

Tous les systéme qui produisent et utilisent des énergies électriques de haute fréquence (systéme de radio
fréquence) émettent des ondes électromagnétiques. Il en est de méme pour la radiation laser et méme la
radiation solaire. Comme mesure générale pour prévenir 'inflammation due aux ondes électromagnétiques,
une distance de sécurité doit étre maintenue, dans toutes les directions, envers les parties rayonnantes les
plus proches.

RADIATION IONISANTE

La radiation ionisante produite, par exemple, a partir de tubes a rayons X et de substances radioactives,
peut produire I'inflammation des atmosphéres explosives. C’est pour cela que l'installation d’'un ventilateur
prés d’'une source de radiation dans une atmosphére potentiellement explosive, doit étre réalisée selon la
norme spécifique.

ULTRASONS

Une grande quantité d’énergie émise par un émetteur électroacoustique peut étre absorbée par des
substances solides ou liquides, donnant comme résultat que la substance s’échauffe de telle sorte qu’il
peut se produire une inflammation. Il est recommandé de ne pas exposer le ventilateur a des ondes ultra-
soniques supérieures a 10 MHz.

COMPRESSION ADIABATIQUE ET ONDES DE CHOC

Dans le cas de compression adiabatique ou ondes de choc, il est possible d’atteindre des températures
suffisamment élevées pour que se produise l'inflammation d’atmosphéres explosives. Pour cela empécher
gu’elles ne se produisent dans les conditions normales de fonctionnement.

REACTIONS EXOTHERMIQUES

Elles peuvent agir comme une source d’inflammation quand la vitesse du dégagement de chaleur est
supérieure a I'évacuation de celle-ci vers I'extérieure. C’est pour cela que, dans la mesure du possible,
doivent étre évitées les substances qui présentent une tendance a I'auto-inflammation.

ATTENTION !l

L'usager devra vérifier attentivement que les gaz ou la poussiére introduite dans le ventilateur ne soit
pas composée de mélanges susceptibles de provoquer des réactions exothermiques a des
températures dépassant les températures admises.

TRAPPE DE VISITE

Il est expressément interdit d'ouvrir la trappe de visite lorsque le ventilateur est en marche. Pour nettoyer
I'appareil il faut, une fois que le ventilateur est arrété, débrancher les alimentations et s'assurer que
personne n'a la possibilité de relancer la machine involontairement. Puis, on pourra ouvrir la trappe de
visite en 6tant les boulons de fixation et accéder a l'intérieur de I'appareil.

OUTILS A UTILISER EN ATMOSPHERES EXPLOSIVES

Conformément a la norme EN1127-1 (Prévention et protection contre I'explosion. lére partie : concepts
de base et méthodologie) il faut distinguer deux types d'outils :

a) les outils qui, durant leur utilisation, ne peuvent produire que des étincelles isolées (par exemple
tournevis, clés d'impact).

b) les outils qui, durant leur utilisation lors de travaux de coupe ou de broyage, générent un
faisceau d'étincelles.

Dans les zones 0 et 20 aucun outil pouvant produire des étincelles n'est autorisé.
Dans les zones 1 et 2, seuls sont autorisés des outils en acier de type a). Les outils de type b) ne sont
autorisés que si I'on peut garantir 'absence de toute atmosphére explosive sur le lieu de travail.

Cependant, il est expressément interdit d'utiliser tout type d'outils en acier dans la zone 1 s'il y a risque
d'explosion di a la présence de substances appartenant au groupe Il C (selon la norme EN 50014)
(acétylene, sulfure de carbone, hydrogéne), et hydrogéne sulfuré, oxyde d'éthyléne ou monoxyde de
carbone, a moins qu'il ne soit garanti qu'il n'existe aucune atmosphére explosive dangereuse sur le lieu
de travail pendant l'utilisation de ces outils.



Les outils en acier selon a) sont autorisés dans les zones 21 et 22. Les outils en acier selon b) ne sont
autorisés que si le lieu de travail est protégé par rapport aux emplacements des zones 21 et 22 et si ont
été adoptées les mesures supplémentaires suivantes :

- les réservoirs de poudre ont été retirés du lieu de travail
ou
- le lieu de travail est maintenu suffisamment humide pour gqu'aucune poussiére ne puisse se
disperser dans l'air et qu'aucun processus de feu latent ne puisse se développer.

Pendant le broyage ou la coupe dans les zones 21 et 22 ou a leur proximité, il faut tenir compte du fait
que les étincelles produites peuvent étre projetées a de grandes distances et provoquer la génération de
particules incandescentes. C'est pourquoi les autres emplacements proches du lieu de travail devront
étre aussi inclus dans les mesures de protection mentionnées.

L'utilisation d'outils dans les zones 1, 2, 21 et 22 devrait &tre soumis a un systéme de "permis de travail’.

NE PAS UTILISER D'OUTILS
PROPAGEANT DES ETINCELLES DANS
LES ZONES OFFRANT UN RISQUE
D'EXPLOSION.

NE PAS UTILISER DE FLAMME LIBRE NI
FUMER.

ASSISTANCE TECHNIQUE

Dans le cas d'une anomalie dans le fonctionnement de I'appareil, veuillez le prendre contact avec votre
distributeur .

Toute manipulation effectuée sur I'appareil par des personnes non autorisée entrainerait I'annulation de la

garantie.
Soler & Palau se réserve le droit d'effectuer des modifications sans avis préalable.



INTRODUCTION

FOR QUESTIONS CONCERNING THE ELECTRIC MOTOR, THE ATTACHED ELECTRIC MOTOR
SERVICE MANUAL SHOULD BE CONSULTED.

We strongly recommend that you read this manual carefully before installing the
machine.
An explosive atmosphere represents a serious health risk - strict attention should be
paid to the implementation of all risk prevention measures.

PRELIMINARY COMMENTS

This manual contains the information necessary for the transport, movement, storage, installation, use and
maintenance of both direct coupling and transmission centrifugal and axial fans. Before installing the
machine, you should read this service manual carefully and pay strict attention to the information and
recommendations contained within it. Keep this manual to hand for future use and reference. The manual
includes the EU certificate of conformity for the machine. For questions related to the use, maintenance and
safety precautions of the electric motor, the attached electric motor service manual should be consulted.
SOLER & PALAU, S.A. The manufacturer accepts no responsibility for breakages, accidents or any
inconvenience caused by failure to comply with the advice and recommendations contained in this service
manual.

The fans referred to in this service manual have been manufactured in compliance with rigorous quality
control and production norms such as the ISO 9001.

TRANSPORT

When transporting the machines, we recommend that:
- The electric fans are protected from atmospheric agents.

- The fan should be protected from any bump or impact which could damage it.
- The fan should be fixed to a support frame or similar.

MOVING THE MACHINE

The fans should be raised by using the lifting points or hooks (if available on the model). The fans should
only be moved by means of apparatus with sufficient capacity for the weight of the fans.
Special attention should be paid when lifting the machine as the fan may tilt forwards or backwards.

STORAGE

We recommend that the fans are installed immediately after delivery.

If this is not possible, they should be stored in a dry, controlled environment, to prevent damage from dust
and corrosion. We recommend that the inflow and outflow points are closed to avoid foreign bodies entering
the machine. Before starting the machine, check all moving parts to ensure that there is free movement.




USE AND MAINTENANCE

INSTALLATION

1. Before installation, all inflammable or combustible substances must be removed from the assembly
area.

2. This is achieved by removing any emission sources in the assembly area or the surrounding areas.

3. Emission sources are any points or openings through which any inflammable substance in the form
of gas, vapour mist or combustible powder may enter the area concerned.

4. Make sure that any such inflammable substances cannot spread through the aspiration conduits and
indirectly enter the classified areas.

5. The electrical connections should be adequate for the area where the fan is to be installed.

6. The specific terminal supplied by the manufacturer should be used for the earth connection.

The centrifugal fans are supplied fully assembled, they should be installed on a solid, level base to avoid the
twisting and misalignment of the supports and pulleys that can generate vibrations. The axial fans must be
fitted in a manner that guarantees their stability.

After installation is complete, the connections to the inflow and outflow conduits and all installation elements
should be carefully checked to avoid any damage to the fan when starting.

STARTING THE FAN

Before starting the machine, you should ensure that:

- The motor and fan bearings are sufficiently lubricated; all fixings are tightened, especially the blade
wheel blocking bolts, the support screws, traction guides, bearings and motor assembly;

- In compliance with Machine Directive 89/392/EU, if the fan is accessible to operators and this supposes
a health and safety risk, adequate protection must be fitted - this can be determined by consulting the
S&P accessories catalogue;

- All rotating parts enjoy free, unobstructed movement;

- There are no foreign bodies inside the fan that may be expelled on starting the machine;

- The structure is complete and has suffered no damage in transit.

The following actions must also be taken:

- Check that the model and specifications of the fan (voltage, frequency, speed etc.) are those which you
ordered.

- Check that the voltage and frequency values of the mains supply are the same as those indicated on the
specifications plaque fixed to the machine (maximum voltage and frequency variation:+ 5% )

- Check the earth connection and the safety clearances between the energised parts ( >10mm for 400V ).

- Check the cable block in the gland box and the seals (if fitted) between the lid and the motor connections
box.

- Check compatibility between the machine data (on the fitted plaque) and the motor relative to the
potentially explosive atmosphere in the area of use; check the ambient temperature and the maximum
superficial temperature (from T1 to T6 ).

- The installation must be carried out in accordance with norms and standards related to the use of
electrical apparatus in dangerous areas, especially national norms on installations. The installation must
be carried out by qualified personnel.

- Start the motor and check that the current does not exceed that which is specified on the plaque.

- After two hours, check that the fixing screws are still tight and adjust if necessary.

- In fans fitted with a transmission belt, the belt tension must be frequently checked in the first 48 working
hours and adjusted if necessary.

MAINTENANCE

When any type of maintenance operation is being carried out, the fan must be stopped and disconnected
from electrical, pneumatic and all other power supplies. Maintenance work should only be undertaken by
qualified, trained personnel, respecting current guidelines on matters of safety, particularly those mentioned
in the SAFETY PRECAUTIONS section of this manual. The interior and exterior of the machine should be
regularly cleaned with respect to the service load and the quantity of fluid that is transported.




In relation to prevention of explosions, machine safety is guaranteed by the use of components that have
been designed to prevent ignition in explosive atmospheres. FOR THIS REASON, WE STRONGLY
RECOMMEND THE USE OF ORIGINAL SPARE PARTS ONLY.

Routine checks

The maintenance routine should be based on the specific working conditions of the machine. Special
attention should be paid to any unusual noise, irregular temperatures or vibrations. If any problems occur,
the machine should be immediately stopped and inspected. Particular attention should be paid to the wear
and tear of the bearings, belts, pulleys and flexible seals.

The tension of the belts in transmission fans should be regularly checked to avoid slippage or excessive
force being placed on the moving parts.

The turbine and rotor blades should be regularly checked for damage that could cause imbalance in the
moving parts.

If control systems (temperature, vibration, bearing temperature etc.) have been fitted, they should be
regularly checked.

Regular cleaning operations should concentrate on the areas where layers of dust could accumulate in the
fan or its components.

The minimum clearances between the rotating and fixed parts (*) should be at least 1% of the diameter of
the relevant contact (the diameter of the rotating part at the point where it can touch the fixed part) but it
should not be less than 2mm in the radial or axial directions nor greater than 20mm.

In the area of the axle, clearance can be reduced to 10% of the diameter of the axle with a minimum of 2mm
and a maximum of 13mm. The axle seals are not subject to these precautions.

Every six months check:

- The electrical earth connection;

- that all bolts and screws are secure;

- that the belts are aligned (if the machine has them);
- that the axles are aligned.

Every month check that:

- The motor and fan bearings are sufficiently lubricated; all fixings are tightened, especially the blade
wheel blocking bolts, the support screws, traction guides, bearings and motor assembly;

- the accidental contact guards are correctly fixed;

- all rotating parts enjoy free, unobstructed movement;

- there are no foreign bodies inside the fan;

- the structure is complete and has suffered no damage in transit;

- the interior is clean;

- that the belt tension and alignment is correct.

SAFETY

SAFETY PRECAUTIONS

When any type of maintenance operation is being carried out, the fan must be stopped and disconnected
from electrical, pneumatic and all other power supplies. Maintenance must be carried out by qualified
personnel in accordance with current guidelines on safety, paying special attention to the following:

- The use of protective clothing - there should be no part of the clothing that could get caught in the
machine, long hair should be tied back and a cap should be worn;

- The use of safety goggles;

- Checking that there is a stop to prevent the accidental starting of the machine. If there is no stop,
precautions should be taken to ensure that it is not possible to start the machine;

During maintenance operations, if it is necessary to remove safety devices, operators must be warned of
possible dangers and the safety devices must be refitted as soon as maintenance is completed; In machines
fitted with inspection registers, it is absolutely prohibited to open the register while the fan is moving.



SAFETY RISKS
In accordance with the EU Machine Directive, the fan has been subject to an exhustive risk analysis. The
following risks should be considered:

INSTALLATION

Incorrect installation or inappropriate functioning represents a risk to both people and objects. The fans
should be installed by qualified, trained personnel. Installation should be in compliance with all current laws
and safety norms.

ROTATION SPEED

The fan is designed to safely function at a maximum rotation speed, as specified in the annex of this manual
in the section on technical characteristics and problems due to noise levels. Never exceed the rotation speed
limit.

WORKING TEMPERATURE

Never exceed the maximum temperature limit of the machine.

Adequate protection should be made available to operators in the case of transport of fluids at high
temperatures.

PROTECTION DEVICES
It is absolutely prohibited to remove any of the protection devices installed in the machines - this would lead
to a serious safety risk.

ELECTRICAL RISKS

The maintenance of the electrical components should be carried out by qualified, trained personnel, after
consulting the electric motor service manual. The electrical earth connection for all metallic parts of the
machine should be checked every six months. Avoid temporary or improvised connections to the electrical
parts.

FOREIGN BODIES

If there is a risk of foreign bodies entering the machine, a protective grille should be fitted. Regular checks
should be made on the accumulation of foreign bodies in the grille, and if necessary they should be
removed, following the instructions in the section on SAFETY PRECAUTIONS.

DANGEROUS GASSES

In the case that the fluid produced represents a danger to people (toxic or noxious gasses), the fan must be
fitted with seals to avoid emissions. If this is not possible, suitable equipment must be supplied for the type of
fluid to be transported and for dealing with toxic or noxious gasses.

LIGHTNING

If a lightning discharge into a potentially explosive atmosphere, the ignition will occur forever. There is also
the possibility of ignition due to high temperatures reaching the elements leading lightning, therefore facilities
must be protected against overvoltage protection systems at the proper locations.

ELECTROMAGNETIC WAVES AND RADIO FREQUENCY

All systems that produce electricity using high-frequency (RF systems) emit electromagnetic waves, as well
as radiation or lasers to solar radiation. As a measure to prevent ignition due to electromagnetic waves, it
must keep a safe distance in all directions, radiating between the parties closer.

IONIZING RADIATION

lonizing radiation produced, for example, from X-ray tubes and radioactive substances, can ignite explosive
atmospheres. This is why installing a fan near a source of radiation in a potentially explosive atmosphere
must be conducted according to specific regulations in this regard.

ULTRASONIC

A large amount of energy emitted by an issuer electro-acoustical can be absorbed by solids or liquids, with
the result that the substance is hot so that it can ignite. It is recommended not to expose the fan to ultrasonic
waves above 10 MHz.

ADIABATIC COMPRESSION AND SHOCK WAVES
In the case of adiabatic compression or shock waves, can reach temperatures high enough so that it can
ignite explosive atmospheres, that's why we must prevent it from occurring in normal operation.



EXOTHERMIC REACTION
Can act as a source of ignition when the heat release rate is higher than the evacuation of outwards, which
is why, as far as possible, to avoid substances that have a tendency to autoignition.

ATTENTION:

The operator must carefully check that the gasses or powder introduced into the fan are not made up of
mixtures that could provoke exothermic reactions and higher temperatures than those for which the machine
was designed.

INSPECTION REGISTERS

It is absolutely prohibited to open the register while the fan is moving When cleaning the machine, once the
fan is stopped, the power supply must be disconnected and it must be ensured that the machine cannot be
started accidentally. The inspection register may now be opened, by removing the screws and gaining
access to the interior of the machine.

TOOLS FOR USE IN EXPLOSIVE ATMOSPHERES

In conformance with norm EN1127-1 (Prevention and protection against explosion Part 1: basic concepts
and methodology) the different types of tools must be distinguished:

a) Tools that very rarely produce sparks (for example, screwdrivers, spanners, compressed air
wrenches).
b) Tools used for cutting or grinding that generate multiple sparks.

No tools that can produce sparks are allowed in areas 0 and 20.
Only type a) steel tools are allowed in areas 1 and 2.. Type b) tools may only be used if it can be guaranteed
that the work atmosphere is not potentially explosive.

Nevertheless, it is absolutely prohibited to use any type of steel tool in area 1 if there is any risk of explosion
due to the presence of group Il C substances (according to norm EN 50014) (acetylene, carbon sulphide,
hydrogen), and hydrogen sulphide, ethylene oxide and carbon monoxide, unless it can be guaranteed that
there is no danger of a potentially explosive atmosphere in the place of work when using the aforementioned
tools.

Type a) steel tools are allowed in areas 21 and 22. Type b) steel tools are only allowed if the place of work is
screened with respect of areas 21 and 22 and the following additional safety measures have been taken:

- Powder deposits have been removed from the place of work.
or
- The place of work is sufficiently damp so that no powders can be dispersed in the air and the
development of a process of slow burning is impossible.

When cutting or grinding in areas 21 and 22, or in closeby areas, it should be remembered that sparks can
fly great distances and provoke the generation of incandescent particles. For this reason areas close to the
place of working with these tools should also be included when implementing the above mentioned
protective measures.

The use of tools in areas 1, 2, 21 and 22 should be subject to a "work permit" system.

DO NOT USE TOOLS THAT MAY
GENERATE SPARKS IN POTENTIALLY
EXPLOSIVE AREAS.

NO NAKED FLAMES, NO SMOKING

TECHNICAL SUPPORT

If there is any problem with the machine you should contact the SP local distributor.

Any work undertaken on the machine by persons other than those from SP Official Services will invalidate
the provisions of the guarantee.
Soler & Palau reserve the right to make modifications without prior notice.



BBEOEHWE

MO BOMPOCAM, CBA3AHHBLIM C SNIEKTPOLABUIATESNIEM, MOXAJNYNCTA, OBPATUTECH K
PYKOBOMACTBY MO 3JNIEKTPOABUTATENNIO.

HacTosiTenbHO pekoMeHAyeTCs BHAMATENbHO U3Y4YUTb AaHHOE PYKOBOACTBO, Nepes TeM Kak
npucTynaTthb K ycTaHOBKe 060pyAoBaHUs.
B3pbiBOoOnacHasa aTMocdepa onacHa Ans 340pOBbA U XXU3HU YerioBeKa, N03TOMYy Heo6Xxoanmo
NPUHATL BCE Mepbl ANl UCKITIOYEHUA BO3MOXHbIX PUCKOB, NPU HaX0XAeHWUU B faHHOW 30He.

NPEABAPUTEJIbHbIE CBEOEHUA

[aHHOe pyKOBOACTBO COAEPXKUT BaXHYyl0 WHOpMaUMo HeobOXoauMMyto Ansi  TPaHCMOPTUPOBKMU,
nepeMeLLeHnsl, XpaHeHusl, YCTaHOBKWU, WCMONb30BaHMUS W OOCNY>XMBaHUS OCEBbIX U LIEHTPOOEXHbIX
BEHTUNATOPOB C MpPSIMbIM WM peMeHHbIM npuBodoMm. [lpexage, 4Yem npUCTYMUTb K YCTAHOBKE
o6opynoBaHusi, He06X0AUMO BHMMATENBHO U3Y4MTb AaHHOE PYKOBOACTBO M HEYKOCHUTENBHO CNefoBaThb
BCEM TpebOBaHUSIMM M pekoMeHJauMsaM, NpuBedeHHbIM B HeM. CoxpaHuTe OaHHOe PYKOBOACTBO AnNsi
AanbHenwero mucnonb3oBaHus. PykoBoacTteo BkrtodaeT EBponenckuin Ceptudpmkat Cooteetcteus. o
BOMpocam, KacarLmMmMCs UCMOMb30BaHWs, 0O6CNyXMBaHMA U TEXHWKM Be30nacHOCTW anekTpoasuraTens,
obpalLanTeck k pyKoBoACTBY Mo anekTpoasuratento. Komnanusa Soler&Palau He HeceT OTBETCTBEHHOCTH
3a Bped MPUYMHEHHbLIW MpM  NOMOMKE OOOpYyAOBaHMSA, Ypes3BblY4alHbIX CUTyauusX, Bbl3BaHHbIX
obopygoBaHneM, YCTaHOBIEHHOM, UCMOMb3YOWMMCS U 3KCNIyaTMpyeMoM C HapylleHvem TpeboBaHui
AaHHOro pyKoBOACTBA.

BeHTUNATOPLI, peyb O KOTOPbIX MAET B AAHHOM PYKOBOACTBE, OblnN MPOM3BeAeHbl B COOTBETCTBUMU CO
CTaHAapToM KOHTponst kadecTtsa ISO 9001.

TPAHCNOPTUPOBKA

Mpu TpaHcnopTUpoBKe faHHOro obopyaoBaHMs HEOBX0AUMO crneayoLee:

- 3awmtntb obopyaoBaHMe oT aTMOCEPHOrO BO3AENCTBUS (Baru, ConHua, Ype3aMepHbIX TeMnepaTyp u
T.4.)

- 3awmtnTh 060pyaoBaHME OT BCEBO3MOXHbLIX YAapoB, KOTOPbIE MOTYT NPUBECTM K €ro nopye.

- MNpu TpaHcnopTMpoBKke 060PYyAOBaHWE OOMMKHO ObITb MPOYHO 3aKpenyieHo Ha TPaHCMOPTUPOBOYHOWN
pame unu noggoHe.

NEPEMELUEHUE

an/I nepemMeLlleHnn, Kpenmtb O60py,EI,OBaHIAe cnenyet 3a cneunanbHO AOnNA 3TOro npegHa3HadYeHHble
OTBEPCTUA, NEeTSIN UITN KPHOKAU. Ons nepemMeLlleHna MOXHO UCNoJ1b30BaTb ﬂpVICﬂOCO6J'IeHI/IF| N MeXaHun3Mbil,
KOTOpble MOryT BblAepXaTb BeC BEHTUNATopa. Eyﬂ,bTe OCTOPOXHbI NMpu nepemMelleHnn " nogbeme
BEHTUNATOpa, OH MOXEeT WMETb HeCMMMeTpMHHbIVI LUEeHTPp TAXeCTn W1 HaKIOHUTbCA TMpu
MaHuUnNynmMpoBaHUN. Hwkoraa He nogHumanTe BEHTUITATOP 3a nNpoBoaa, KreMMHbIe KOpO6Kl/I, KpblJib4aTKK,
Typ6l/IHbI, 3alNTHbIE peleTKn 1 apyrne 4acTtu, and 3Toro He npegHa3dHa4yeHHble.

XPAHEHUE

PekomeHOyeTcs yCTaHOBUTbL BEHTUMATOP Ha MECTO NMOCTOAHHOM paboThbl Cpasy e Nocre ero nonyyYeHus.
- Ecnu 3710 He BO3MOXXHO, BEHTUNSITOP AOIMKEH XPAHUTLCSI B CYXOM MOMELLEHWUM, 3aLUMLLEHHBIM OT Mblfu
1 Koppoauun. Mpu XpaHeHun, pekoMeHOyeTCs 3aKpbiTb BcCacblBalollee M HarHetaTenbHoe OTBepcTUs
BEHTUNATOPA, YTOGLI NpedoTBpaTUTh NonadaHne BHYTPb MOCTOPOHHMX NpeamMeToB. [locne xpaHewus,
HeobXxoaMMOo NPOBEPUTL BCE BpaLLaloLLIMECs YACTU BEHTUNATOPA Ha NpeaMeT ux cBo60oOHOro BpaLleHus.



NCNOJIb3OBAHUE U OBCNTYXNUBAHUE

YCTAHOBKA

YcTaHoBKa M MOAKIOYEHVE BEHTUNATOPA K CETU 3MEKTPONUTaHMs LOJHKHO NMPOU3BOAUTLCS ChneuuansHo
0OYyYEeHHbIM U aTTeCTOBaHHbIM MEepPCOHaNIoOM, VMELWMM Ha 3TO paspelueHue, B COOTBETCTBMM C
«[MpaBunamm yCTponcTea 3MeKTPOYCTaHOBOK» U NpaBunaMu TeXHUKN 6e30MacHOCTY.

1. lMepen ycrtaHoBKOW 060pPYAOBaHWS BCE BOCMaMEHsieMble U B3pPbIBOOMACHbIE BELLECTBA, BKIOYas
BO3MOXHbI€ MPUMECU JaHHbIX BELLECTB B BO34yXe M UX MOCMEACTBUS, AOMmMKHbI BbiTb yaaneHs! u3
NOMELLEHUS.

2. Yb6eautecb, 4TO NtOGLIE BOCMNAMEHSIEMbIE UMM B3PLIBOONACHbLIE BELLECTBA HE CMOTYT MPOHUKHYTH B
nomeLLleHve, rae Npon3BoANUTCS yCcTaHOBKa 060pyA0BaHMSI.

3. Bce anekTpudeckue 4acTu, nNpubopbl, COEAUHEHUS OOMKHbI COOTBETCTBOBATL TOW 30HE, rAe OHU
6yayT HaxoauTbLCS.

4. [nsA 3a3emMneHns Ucnonb3ynTe crneumanbHbie TepMUHanbl, NOCTaBMNsieMble NPOU3BOAUTENEM.

LleHTpoOexHble BeHTUNATOpbI MocTaensoTcd B cbope. LleHTpobexHble BEHTUNSATOPbl  OOMMKHbI
yCTaHaBNMBaTbCH Ha TBEPAOW FOPM3OHTaNbHOM MOBEepXHOCTU. Bo Bpemsi ycTaHOBKW, pekoMeHayeTcs
MCMoSb30BaTh CreunanbHble LEHTPUPYHLMe MPOKIaak1, KOTopble MOMOryT n3bexaTb WUCKPUBMEHUS U
CMELLEHUSI OMop U LUKMBOB, KOTOPble MOTYT M3daBaTb MOBLIWEHHbIE BMOpaUMM M MPEeXaeBpeMEHHO
nsHalwmBaTbes. [pn MOHTaXe BEHTUNATOPA Ha KakuxX-nMbo nepekpbiTUAX, Heo6xoanMo NPoBepUTb, YTO
OCHOBaHWE BbIOEPXKUT, Kak MUHUMYM [OBOWHOW, Bec BeHTunsaTopa. OceBble BEHTUMATOPbLI AOMKHbI
yCTaHaBNMBaTbCA Ha KOHCTPYKUMAX, KOTOpble BbiAEpXaT MX Bec BO Bpemsi paboTbl U obecnevat ux
HagexHoe 1 CTabunbHoe KpenneHue.

Mocne YCTaHOBKM, HeobxoauMOo TLAaTenNbHO NnpoBepuUTb BCacbiBawlLllee N HarHeTtaTternbHoe OTBEpPCTUA U
OCTalibHble YaCTun BEHTUNATOPA Ha npeaMeT HaxoXAeHNUA B HUX / Ha HMX NMOCTOPOHHUX NMpeaMETOB. Bce
YaCTn BEHTUNATOPA N CUCTEMbI OOJTXKHbI ObITb npaBuiibHO N HaAEXHO 3aKpensieHbl.

3ANYCK

Mpexge Yyem ocyLlecTBUTb NyCK annapaTa NpoBepbTe crefyloLlme napameTpbl:

- MNoAwunnHukn BEeHTUNATOPa M anekTpoaBuraTens cMmasaHbl; Bce BONTbl HA BEHTUNATOPE 3aTAHYThI,
paboyee koneco ¥ NOALUMHMKMA NPOYHO 3aKpenneHbl Ha Bany.

- MexaHuyeckne 3alMTHbIE YCTPOWCTBA (pEeLueTKW, OrpakaeHWs) MPaBWITbHO YCTaHOBMEHbl U He
AONyCTAT NonagaHus B ABMXYLLMECH YaCTU BEHTUNATOPA NOCTOPOHHUX NPEAMETOB.

- Bpawatwwmeca yactu BeHTUNATOpa CBOOOAHO MPOKPYYMBAKOTCS OT PYKA, M HET KOHTakTta ¢
HenoABWXHbLIMW YacTAMW BEHTUNATOPA.

- BHyTpy n BOKpyr BeHTMNATOpa, a Takke B BO34yXOBOAAX OTCYTCTBYKT OCTaTKM MOHTaXHbIX
MaTepunarnos U MHOPOAHbIE NPeAMETbl, KOTOPble MOryT OblTb BTAHYTbI annaparTom.

Kpowme atoro, Heob6xogumo npoBepuTb criegytoLlee:

- Mogenb n xapakTepuCTMKM BEHTMNATOpa COOTBETCTBYIOT BalMM MNOTPEOHOCTAMM U YCMOBUSAM
akcnnyaTaumm (HanpspkeHne, hasHoCTb, YacToTa ToKa, Knacc B3pbiBO3aWUThl U T.4.).

- HanpsbkeHne n 4actoTa TOKa CeTu SMeKTPonuTaHMs COOTBETCTBYHOT napameTpam, yKasaHHbIM Ha
BeHTUNATope (gonycTMMbIN Npegen konebaHuni napaMeTpoB anekTpoceTn +/- 5%).

- MpaBWnbHO N BBINOMHEHO 3a3emreHne. A Takke, PacCTosiHMe MeXay TOKOMPOBOAALMMWU YacTaMu
060pynoBaHNS U UHBLIX KOHCTPYKLMIA, OHO AOMKHO BbiTh 6onee 10 mm npm 400 B.

- MpoBepbTe Ha NpeaMeT MUCMPaBHOCTU: kabenu B KNEMMHOW KOpobOke, kabenbHbIA BBOA, YMIOTHUTENb
MEXAY KPbILLKOM U KNEMMHON KOpOBKON.

- [MpoBepbTe, COOTBETCTBYWT NU [aHHble MO KNaccy B3pbIBOOMACHOW cpefbl, ANs  KOTOPbIX
npefgHasHayeHbl BEHTUIATOP W €ro SfekTpoABuratenb, MNPUCYTCTBYHOLWLME Ha LWWNTbAMKAX BalIMM
yCrnoBusaM 3KkcnnyaTtaumu. [poBepbTe, COOTBETCTBYET NV TemnepaTypa BO3gyxa B MOMELLeHuu, rge
Oynet pabotaTe BEHTUNATOP, MakCMMarbHOW TeMnepaType NnoBepxHOCTU BeHTundatopa (T1-T6).

- YcTaHOBKa U NOAKIYEHNE BEHTUNATOPA K CETU 3NEKTPONMTAHUSA LOIPKHO NPOM3BOAMTBECS CcreunansHo
0ByYeHHbIM 1 aTTECTOBaHHbLIM NMEPCOHAIOM, UMEIOLLMM Ha 3TO paspeLleHne, B COOTBETCTBUN C HOPMaMu
W npaBunamn, OencTBylOWMMM B Bawen cTpaHe, Hanpumep: «[llpaBunamuM  ycTpoucTBa
3MEKTPOYCTAHOBOK» W NpaBuniammn TexHukn 6esonacHocTn. OCoBeHHO yaenuTe BHUMaHWE npaBuniam no
akcnnyaTtauumn obopynoBaHmst npegHasHavYeHHoro ang pabdoTbl BO B3pbIBOOMACHbLIX Cpeaax.

- MNocne 3anycka anekTpogBuratens, 3amepbTe TOK U CBEPbTE €ro CO 3HAaYeHWsIMW, YKa3aHHbIMU Ha
WnNbavKe BEHTUNATOPA. 3HA4YEHMS TOKa AOMKHbI OblTb paBHbl MM BN3KK NO 3HAYEHUIO.

- MNocne cnegytowmx 2 YacoB paboTbl NPOTAHWTE BCce GONTbI M caMopes3bl, OHM BCE OOJKHbI ObiTb



npasBuIbHO 3aTsHyThI. [Nocne 3-4 yacoe paboTbl ybeautech, YTo Bce 60nThl NMPaBUSIbHO 3aTAHYTHI.

- [Ins BEHTUNSATOPOB C peMEHHOW nepepayeit, B TeyeHue nepBbix 48 yvacoB paboTbl, HeobxoaMmo
HECKONIbKO pa3 MNpoBEpWUTb HaTshkeHue pemHs. YbeguTecb, 4TO peMeHHas nepefada paboTtaet
npaBusbHO, 6€3 NepekocoB, BUGpaLMn N Ype3MEpPHOro LyMma.

OBCNY>XXUBAHUE

Mepen npoBegeHvem obcnyxmBaHusa, ybeguTecb, 4YTO MUTaHME BEHTUNSATOPA OTKMAOYEHO, BCe
noacoeanHeHud sneKTpmquKme nnm nHeBMatTunvyeckue mnnm ,qpyrme OTKITKOYEHbI. O6CJ‘Iy)KI/IBaHVIe AO0JDKHO
NPOu3BOANTLCA  cneumanbHo OOY4YeHHbIM W aTTEeCTOBaHHLIM  MEpPCOHanoM, MWMEKLWMM Ha 3To
paspelleHne, B COOTBETCTBMU C NpaBUNamm TeXHUKN 6e30MacHOCTU U pekoMeHAaLUUAMN U3NOXEHHbIMU B
rnaese «Mepbl NpeaocTopoXXHOCTU». MponsBoauTe perynspHy0 04MCTKY BHYTPEHHUX U BHELLHUX YacTel
BEHTUNATOPA, B COOTBETCTBUM C IKCMITyaTaLMOHHONW Harpy3KoW.

Ona npenoTBpalleHVs 4pe3BblYalHbIX CUTyauuit HeobXoAuMO WCTONb30BaTh 3anacHble  4acTy,
npefHasHayeHHble Ans paboTbl BO B3pbiBoonacHol cpede. MoaTomy, HacToATENbHO pPekoMeHayeTcs
MCrnonb3oBaTb OPWUrMHamnbHble 3anacHble 4acTu, Npou3BoAWMbIE W  MNOCTaBnseMble KoMnaHuein
Soler&Palau.

PerynsipHble onepauuun

PerynspHble onepauuy no o6cny>xnBaHnio A0MKHbI OCHOBLIBATLCA HA CneundUYecknx ycnosusix paboTsl
obopygoBaHuss. Ocoboe BHMMaHue criegyeT o6patuTb Ha HEOObIYHbIA  LWYM, HEyCTOW4YuBbIE
Temnepatypbl 1 Bubpauun. Ecnn npucyTcTBYOT nogobHble npobnembl, Heo6xoaMMO HemeaneHHO
ocTaHoBUTL obopyaoBaHME M NPOBECTU MOSIHYH MPOBEPKY ero coctosHusA. Tawke cnegyet obpawatb
BHUMaHMWE Ha U3HOC: NOALLMIMHUKOB, PEMHEW, LLKMBOB N TMOKNUX yNNOTHUTENEN.

Ina npegoTBpalleHusl NpocKanb3blBaHUS U Ype3MepHOM Cunbl, OAEUCTBYIOLLEA Ha MoOBMXKHbIE 4acTu
o60pyaoBaHKsl, He06X0OUMO PErynsApHO NPOBEPSATL HATSKEHNE PeMHel B peMeHHON nepeaade.

Bo nsbexaHune gucbanaHca OBUXKYLLMXCA YacTel NpoBepsiiTe COCTosIHME paboumx Korec 1 KUX ronaTok,
Ha npegMeT TPELUMH U MHbIX NOBPEXOEHWIA.

Ecnn obopynoBaHvMe OCHAaWEHO CUCTEMaMW KOHTPOMNS TemnepaTtypbl, BuOpauuu, TemnepaTypbl
MOALUMUMHMKOB U T.4., TO HEO6X0AMMO perynsipHO NPOBEPSITb NPABUIBHOCTL PaboThl AaHHbIX CUCTEM.

MpounsBoauTe perynspHy0 YUCTKY BEHTUNATOPA, OCOBEHHO yaenuTe BHUMaHWE AeTansiM BEHTUIATOPA,
Ha KOTOPbIX BO3MOXHO OTNOXEHWE NbISN.

MuHUManbHbI 3a30p Mexay BpallarowmmMmnca n HenoaBMXHbIMU YaCcTAMU O60pyﬂOBaHI/IF| [OMmKeH ObITb
He MeHee 1% OT MaKkcumarbHOro anamMmeTpa BpaLI.l,aI'OLI.I,eI7ICF| 4acCcTn B MeCTe BO3MOXHOIo KOHTakKTa. I'Ipvl
9TOM 3a30p He OO0JDKEeH ObITb MeHee 2 MM 1 6onee 20 MM B OCEBOM U pagnanbHOM HanpaBeHUN.

B obnactn ocu 3a30p MOXeT ObITb YMeEHbLUEeH OO 10% o1 anamMeTpa oCn C MMHUMalribHbIM 3a30POM 2 MM
1 MakcuMarbHbIM 13 MM. OTO HE OTHOCUTCS K OCEBbLIM YNNOTHUTENAM.

Kaxpable wecTb MecsiLeB He06X0AMMO BbINONHUTBL criegylolie AeNCTBUSA:

- MpoBepbTe NpaBUILHOCTL N PabOTOCMOCOOHOCTL 3a3eMITEHUS.

- MpoTsiHuTE BCe Wwypynbl 1 6ONThI.

- [NpoBepbTe napannenbHOCTb 3fIEMEHTOB pPEMEHHOW nepedayn (ecnu npuUcyTCTBYEeT) M Ocen
BEHTUNATOPA U aneKkTpoasuraTens.

Kaxabin mecsil, He06X0AMMO BbINOSNTHUTL crieayrolme 4eNCTBUA:

- MpoBepbTe, YTO B NOALIMMNHMKAX BEHTUIATOpPA M 3neKTpoaBuraTensi 4OCTaToOYHO CMasku M 3TW yanbl
paboTatoT npaBunbHO. Bce coeamHeHnsa AoCTaTOYHO 3aTsHYThI, BKoYasa 6nokupytowmn 6ont paboyero
Koneca.

- YBepuTech, YTO 3alUTHbIE PELLETKN U OFPaXKAeHUsI NPaBUIIbHO YCTAHOBMNEHbLI N HAOEXHO 3aKpenseHbl.
- Bce Bpawawwmecs 4actu JOMKHbl Bpawatbcsa cBoOOAHO 6e3 Kakux-nnbo npenartcTBui U
3aTpyaHEHUN.

- MpoBepbTe, YTOOLI B BEHTUNATOPE 1 BO34YyXOBOAE OTCYTCTBOBANM NOCTOPOHHWE NPEOMETHI.

- YBeguTechb, 4YTO BCE BHYTPEHHME NOBEPXHOCTU YUCTHIE.

- MNpoBepbTe NOMNOXKEHUE U HAaTSXKEHNE PEMEHHOM nepeaayn.

UHCTPYKLIMU NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTH

MEPbLI NPEAOCTOPOXHOCTHU




- Ncnonbayinte nogxoaswyto, obnerawLLyo ogexay v ronosHown yoop. NomHuTe, 4To cBOGOAHKLIE YacTu
ofexabl MOryT nonacTtb B 000py4oBaHMe N NPUBECTU K YPE3BbIYaNHbIM CUTYaLUsAM.

- Vicnonb3yinTte 3allnTHbIE OYKU.

- lMpoBepbTe HanNMuMe 3alWnTbl OT HECAHKLVMOHMPOBAHHOIO BKITHOYEHUS 060pyaoBaHNS (3aMKM, 3alUTHBIN
Ko4) U aKTUBUPYWTE ee.

- Ecrn cneunanbHasa 3anTta OT HeCaHKUMOHNPOBAHHOIO BKIMKOYEHUA O60py,EI,OBaHI/I$| He npeaycMoTpeHa,
npMMUTEe BCE Mepbl, YTODbl HMKTO HE CMOXeT BKM4YUTbL OBopyaoBaHWe BO BpeMs NpoBeneHus
obcnyxmBaHus.

Bo BpemMA nposeaeHusa O6CJ'Iy)KMBaHI/16 MOXET BO3HUKHYTb HeobXo0OMMOCTb B AEMOHTaXKE MEXaHNYEeCKNX
nnn 3NeKTpnyecCkmnx 3allUTHbIX yCTpOIZCTB. Mocne O6CJ'Iy)KMBaHI/I$|, HeobxoQMMO BCe 3alUTHble
yCTpOIZCTBa NOoCTaBUTb HA MECTO N NPOBEPUTb UX paGOTOCHOCO6HOCTb. Ecnu BEHTUNATOP 060py,CI,OBaH
WMHCMNEKUMOHHOMN ,D,Bele,eIZ, KaTeropun4yeckm 3sanpeliaetcd OTKpbiBaTb 3Ty OBepUy BO BpemMd paGOTbI
BEHTUNATOpPA. [JoxauTtecb NOMHON OCTaHOBKM OBUXYLLINXCA YyacTeh W TOSbKO MOCKe 3TOro OTKprBaVITe
MHCNEKUMOHHYIO ABepLy.

PUCKN

BenTunatop sensetcs obopyaosBaHvem, 3akmovaowem B cebe NoBbIEHHY yrpody 6esonacHocTu
nepcoHana v matepuarnbHbIX LEHHOCTEN, HaxoAdsLMXCs B ero HenocpeacTBeHHow 6nm3octn. Hwuxke
npveBedeHa wHdoOpMauns, KoTopas MOMOXeT wusbexaTb YpesBbl4alHbIX CuUTyauui npu paboTte
obopyaoBaHus:

HEMPABUJIbHAA YCTAHOBKA
Bce BeHTUNATOPELI, KOTOPbIE YCTaHOBMEHbl (CMOHTMPOBAHbI) HE NPAaBUIBHO, C HAPYLLUEHUSIMU TEXHOMOrMn
MOHTaXxa M MaTtepuanoB NpeacTaBnsaloT ONacHOCTb ANd NoAen U MmaTepuanbHbIX LieHHocTen. [oatomy
BEHTUNATOPbLI AOMKHbI YCTaHaBNMBATLCA cneumanbHO OOYYeHHbIM U aTTeCTOBaHHbIM MEePCOHAaroM,
MMEKLNM Ha 3TO paspelleHne, B COOTBETCTBMM CO BCEMW CTaHgapTamu, HOpMaMy W npaBunamu,
OEeNCTBYIOLLMMU B Balllen CTpaHe.

MAKCVMAJIbHAA YACTOTA BPALLEHWA

Bce BeHTUNATOpLI pa3paboTaHbl Afst paboTbl Npy onpeaeneHHbIX onepauMoHHbIX Npedenax. Hanpumvep:
BCE BEHTUNSATOPbI MMEKT MaKCcMManbHO OOMYyCTUMYKD 4acToTy BpaleHus. [pyu  npeBbileHun
MaKCUMasibHOM 4acTOTbl BpalleHusl, AeTann BeHTUNIsiTopa MoABEpralTcsl Ype3aMepHbIM Harpyskam U
MOrYT PaspyLUUTLCH, YTO HEU3BEXHO MPUBEOET K YpesBblYaliHOM CUTYyaLMM U MOXKET YrpoXaTb XU3HU U
300pOoBLI0 Mtoaen. He npeBeblliaiiTe onepaunoHHble Npeaenbl BEHTUNATOPA, YKa3aHHble B TEXHUYECKOW
AOKYMEHTaLMN 1 Ha camoM 06GopyaoBaHNN.

PABEOYAA TEMMEPATYPA

Bce BeHTUNATOpbl paspaboTaHbl AnNA paboTbl Npu onpedeneHHol TemnepaType OKpyXakwero wu
nepemMeliaemMoro Bo3ayxa. Hwukorga He npeBblllaiTe 3HaYeHUS MaKCMManbHOW WM MUHUManbHOM
TemnepaTtypbl, ykasdaHHble B TEeXHWYECKOW AOKYMEHTauuM U Ha camoMm obopydoBaHuu. [pu paboTe
BEHTUNATOPA C TemnepaTypol nepemMellaemMoro Bosayxa Bbie 50'C, ans obcnyxueatoLLero nepcoHana
HeobxoaMMo NpeaycMOTPETL crieumarnbHy YHUGOoPMY.

3AWNTHBIE YCTPONCTBA
Hu B kOeM criyyae He OTKMoYanTe / HE OTCOeaMHsINTe, YCTaHOBMEHHbIE HAa BEHTUNATOPE 3alUTHble
YCTPOICTBA, 3TO MOXET NMPUBECTU K YPE3BbIYAHBIM CUTYaLMAM.

OMNACHOCTb NOPAXEHWA SJIEKTPUYECKNM TOKOM

ObcnyxunBaHne 3neKkTPOTEXHMYECKUX 4YacTerh obopyaoBaHUA [OOMKHO MPOM3BOAUTCH  cheunansbHO
0ByYeHHbIM nepcoHanoM, B COOTBETCTBMM C TpeboBaHUAMW, MNPUBEOEHHBIMW B WHCTPYKUMM MO
anekTpoasuratenam. Kaxaple wecTb MecsieB He06XoaAMMO NpoBepsiTh (PYHKLMOHMPOBAHUE 3a3eMIIeHs]
BCEX TOKOMPOBOAALMX YacTen BeHTUNsATopa. Hukorga He ncnonb3ynTe BOAY ANS TyLWeEHWs noxapa B
3MeKTpUYecknx Yactax obopyaosaHus. lNogknoyanTe anekTpogsuratesb K CETU 3MEeKTPONUTaHWsA CTPOro
B COOTBETCTBMW C HOPMaMM ¥ Npasuiamn AencTeyoWmMMN B Ballewn ctpaHe (MY3).

SALLUNTA OT MOMAOAHNA B BEHTUITATOP NOCTOPOHHNX NMPEOMETOB

Ona 3awmutbl OT NonagaHnsl B BEHTUNATOP MOCTOPOHHWUX NMPeaMETOB WCMOMb3yNTe COOTBETCTBYIOLLME
3alWTHbIe peLIeTKM W orpaxkaeHusl, ¢ HeobGxoaumol nrowagblo syeikn. HeobxoamMmo perynsipHo
NpoBepsiTb Hanuyne NOCTOPOHHMX MNPEAMETOB, 3acTPSBLUMX B SA4eikax, U npu HeobXoaumocTy
M3BnekaTe ux, ¢ cobniogeHmem Bcex Mmep npeaoCTOPOXHOCTU.

OMACHbIE Ir'A3bl



Mpu paboTe BeHTUNsITOpa C BO3AQYXOM, COAEPXKAlUMM MPUMECU OMacCHbIX MIIM TOKCUYHBLIX BELLECTB
BO3MOXHO HaHeceHWe Bpeda 300POBbI0 WM KM3HM 4enoBeka. [loaTomMy, B 3aBUCMMOCTU OT
nepemMeLlaemMor cpedbl criegyeT NPUMEHSTb CreunanbHble UCMOSTHEHUst BEHTMNSATOpOB. Hanpumep: co
cneumnanbHeIMK YINOTHATENAMU, YTOObI M3bexaTb nonagaHus BPeAHbIX BELLECTB B 30HY HaXOXAEHWS
nogen. Takke crieqyeT yoeauTbCs, YTO B BEHTUNSTOpPE He OyayT NpoxoauTb Kakve-nnbo Xummyeckue
peakuum ¢ Ype3MepHbIM BbiAeNeHUeM TennoThl U BELLEeCTB OnacHbIX ANA KOHCTPYKLMW BEHTURATOpa U
OKpY>aloLLuX NpeaMeToB.

NHCMNEKUNOHHBLIE ABEPLIbI

KaTteropuueckun sanpeluaeTcs OTKpbIBaTb WHCMNEKLMOHHbIE [OBepLbl BO Bpems paboTbl BEHTUNSATOpPA.
BbIKntounTe BEHTUNATOP U AOXAUTECH MOSIHOM OCTaHOBKW BpaLlaloLmMXcst YacTen. Y6eamTech, YTo HUKTO
He CMOXeT BKMIOYUTb BEHTUNATOP BO BPeMsi NpoBeAeHus obcnyxusaHus. [Ina goctyna K BHYTPEHHUM
4acTAM BEHTUNATOPA OTKPYTUTE LLYPYMbI, YAEePXKMUBAIOLLME MHCNEKLIMOHHYIO ABEpLy.

HATHETATEJIbHOE M BCACBIBAKLEE OTBEPCTUNA

KaTeropuyeckn 3anpeltaetcsi BKOYaTb BEHTUNATOP C HEMOAKIMOYMEHHBLIMW BO34YXOBOAAMMW UMM
HEYCTaHOBMIEHHbIMU 3ALLUTHLIMW PELUETKAMU, T.K. STO MOXET MPUBECTU K Ype3Bbl4aHbIM CUTYaLUSM,
npuM nonagaHuM B BEHTUNATOP MNOCTOPOHHMX MpeaMeToB. [lpu  OTCyTCTBMM BO3gyxoBoda Ha
BCacblBaloLLEN CTOPOHE BEHTUNATOpPa, BO u3bexaHWe noTepu [AaBfeHus, cregyeT WCMnonb3oBaTtb
3alUTHYIO pelleTky ©Oonbllen nnowaan, Yem BcCacbiBawllee OTBEPCTUE, a TakkKe BCaCblBaKOLUN
anddysop, cneumanbHon opMbl.

MHEPUNA

I'Ipw BbIKITIOYEHNN BEHTUNATOpPA, pa6oqee KOneco npoaofpkaet HEeKOoTopoe BpemMsA BpawlatbCA nNo
nHepuunn. I'Ipe>|<,1:|,e YeM BbLIMNOMHATbL Kakune-nmbo MaHUNynAaumMm C BEHTUNATOPOM, y6eDMTer, 4YTO BCe
OBUXYyLLIMeCcd 4aCTu BEHTUINATOpa OCTaHOBUITUCD.

YTUITN3AUNA
Mpy okoHYaHWMKM cpoka CrnyXbbl BEHTUNSTOpA, AEMOHTUPYIiTe ero. PasbepuTe BEHTUNSTOP Ha COCTaBHbIE
YacTu U YTUNM3NPYIATE UX B COOTBETCTBUM C 3aKOHaMM, AENCTBYIOLMMI B BalLEW CTpaHe.

MHCTPYMEHTbI ONA UCMOJIb30OBAHUA BO B3PLIBOONACHbLIX 30HAX
B cooteBeTctBUM c Hopmamn EN1127-1 (MpegynpexaeHne n 3awmrta oT B3pbiBoB YacTb 1: 6asoBble
NPUHUMNbBI U METOAMKM) criegyeT NPUMEHSITb PasHble MHCTPYMEHThI:
a) VIHCTpymeHTbl, KOTOpble O4YeHb peako obpasyloT UCKpbl (Hanpumep: LUYpynoBepTbl, raeqHble
KINoYK, MHEBMATUYECKUA UHCTPYMEHT).
b) WHCTpymeHTbl, npuMeHsiemble AN peskn W LWnndOoBKM MaTepuanos, KOTOpble NpOu3BOAAT
MHOXECTBO WCKP.

B 30Hax 0 n 20 He gonyckaeTcs NPUMEHEHME UHCTPYMEHTOB, KOTOPbIE NMPOU3BOAST UCKPbI.

MHCTpYyMeEHTBI rpynnbl @) AoNycKaeTCca NPUMEHATb B 30HaX 1 U 2, MHCTPYMEHThI rpynnbl b) gonyckaetcs
MCMonb30BaTb, €CMNU MOXHO rapaHTMpoBaTb OTCYTCTBME B3PbIBOOMACHOK aTtmocdepbl B paboyem
npocTpaHcTBe.

ABConTHO 3anpeLleHo NpUMeHNATb Ntobble TUMNbl CTanbHbIX MHCTPYMEHTOB B 30He 1, ecnu cyllecTByeT
puck npucyTtctBusi Belwects rpynnel Il C (B cootBeTcTBUM C Hopmamu EN 50014) (auetune,
cepoyrnepoz, BoAOPO/) U CepoBoaopoaa, OKCUaa STUMEHA U OKMUCU Yrnepoaa, eCinv TONbKO HET NOMHowM
rapaHTUmM oTCYTCTBMS B3pbIBOONACHOM aTMocdepbl B NOMELLEHNUM, FAe NPUMEHSIOTCS BbILLEYNOMSHYTbIE
WHCTPYMEHTBI.

CrtanbHble WHCTPYMEHTbl Tuna a) MOryT wucrnonb3oBatbcd B 30Hax 21 u 22, tuna b) moryt
MCMOoSb30BaTbCS TONbKO, ECNIN MecTa NpoBeAeHMs paboT 3KpaHMPOBaHbLI B COOTBETCTBUM 30HaM 21 1 22
1 BbINOSHEHbI CleayoLme Mepbl NPeaoCTOPOXHOCTY:

- yganeHa nbifb U3 MecTta npoBeaeHus pabor.

- MecTO npoBeAeHns paboT BNaXHOe N HET BEPOATHOCTU HaxOoXOEeHUs Mblv B BO3AyXe U BO3MOXHOCTb
BO3ropaHUs UCKMOYEHbI.

Ecnu B 30Hax 21 u 22 (unu psagom) npoBogAaTcs paboTbl N0 peskn Unu WinMdgoBKM MaTtepuanos, cnegyet
NMOMHUTb, YTO UCKPbI MOTYT MPOMeTaTb 3HaYUTerNbHbIE PacCTOSHNUS U Bbl3biBaTb Harpes/BoCNIaMeHeHve
pasnuuHbix npegmeToB. [oaTomMy, NPOCTPaHCTBO Gnuanexallee K MecTy npoBefeHus paboT AOMmKHO
ObITb BKIMHOYEHO B CNCOK NPOBEAEHNS BbILLEYNOMSHYTBIX 3aLUUTHBIX Mep.

Vcnonb3oBaHue MHCTPYMEHTOB B 30Hax 1, 2, 21, 22 fomkHO ObITb paspeLleHo U COornacoBaHoO CO BCEMM



CTaHgapTamMu, HopMmaMun U npaBuiiamm, ﬂeVICTByPOLLI,VIMVI B BaLLen CTpaHe.

HE UCMOJNBb3YNTE MHCTPYMEHTbI, KOTOPLIE MOIYT BbI3bIBATb UCKPbI, B MOTEHLMANBHO
B3PbLIBOOINACHbBIX ATMOC®EPAX.

TEXHUYECKAA NOOLOEPXKA
Mpn BO3HMKHOBEHMM NHOObLIX BOMPOCOB, CBA3aHHbIX C obopyaoBaHuem Soler&Palau, MNoxanywncTa,
obpaTtuTech k oduymnanbHOMy npeacraBuTento komnaHum Soler&Palau B Bawem pervoHe.

Komnanus Soler&Palau cHMMaeT ¢ cebsi Bce rapaHTuiiHble obsi3aTenscTBa No obopyaoBaHMio, KOTopoe
ObINO YCTAHOBMNEHO M 3KCMyaTUPOBariocb NEepcoHanoM, He UMelwuM odULManbHOro paspeLueHust
komnaHum Soler&Palau.

Komnanusa Soler&Palau octaBnseTt 3a coboi npaBo BHOCUTbL M3MEHEHMS B KOHCTPYKLUMIO 060pyaoBaHNS
6e3 npeaBapuTENbLHOrO YBEAOMIIEHUS.



Einleitung

TECHNISCHE DETAILS, DEN ELEKTROMOTOR BETREFFEND, ENTNEHEMEN SIE DER BEILIEGENDEN
BEDIENUNGSANLETUNG DES MOTORENHERSTELLERS

Dieses Handbuch enthilt sicherheitsrelevante Hinweise.
Lesen Sie diese Anleitung vor der Montage und vor jeglicher Arbeit
am Ventilator aufmerksam durch!

Bewahren Sie das Handbuch so auf, dass es jeder Person,
die am Ventilator arbeitet, zuganglich ist.

In explosionsgefihrdeten Bereichen besteht Gefahr fiir die Gesundheit - Bitte beachten Sie alle
Sicherheitsvorschriften um Unfélle zu vermeiden

Soler & Palau haftet nicht fiir Schaden, die durch bestimmungswidrigen Gebrauch
verursacht werden.

Diese Betriebsanleitung enthdlt alle Informationen beziiglich des Transports, der Lagerung, der Montage und
Inbetriebnahme sowie der Wartung fiir direkt und indirekt angetriebene Radial- und Axialventilatoren.
Diese Bedienungsanleitung gilt nur in Verbindung mit der EG Konformitatserklarung des Ventilators.

S&P-Produkte unterliegen einer stdndigen Qualitdtskontrolle nach ISO 9001 und entsprechen den geltenden
Vorschriften.

Transport

Bitte priifen Sie das Gerat nach Erhalt auf einwandfreien Zustand und Funktion.
Nachstehende Angaben sind bei der Entgegennahme zu priifen und mit der Bestellung zu
vergleichen:

1. Modell

2. Ausfithrung

3. Technische Daten

Fiir den Transport des Ventilators gelten auf jeden Fall die értlichen Sicherheitsbestimmungen.

- Bitte transportieren Sie den Ventilator originalverpackt

- Wahrend des Transportes sind Stofsbelastungen zu vermeiden

- Der Ventilator ist gegen Verrutschen und Kippen zu sichern

- Be- und Entladen muss mit der nétigen Sorgfalt und Vorsicht geschehen

- Vermeiden Sie ein Verwinden des Gehduses oder der Schaufeln

- Die verwendeten Hebezeuge und Transportmittel miissen fiir das Gewicht des
Ventilators ausgelegt sein

Lagerung

Wir empfehlen den Ventilator unmittelbar nach der Lieferung einzubauen und in Betrieb zu nehmen.
Sollte das nicht méglich sein, lagern Sie den Ventilator originalverpackt, trocken und wettergeschiitzt.
Halten Sie Lagertemperaturen zwischen -10°C und +40°C ein.

Installation

1. Vor der Installation miissen alle entziindlichen oder brennbaren Stoffe aus dem Arbeitsbereich entfernt
werden

2. Stellen Sie sicher, dass wahrend der Installation keine gefahrlichen Stoffe, wie entziindliche oder brennbare
Gase, Nebel oder Staube in den Arbeitsbereich gelangen kdnnen

3. Esistein vollstindiger Potenzialausgleich herzustellen



4. Der Elektroanschluss ist nach einschldgigen Vorschriften und gemafd der geforderten Sicherheitsstufe
durchzufiihren
Der Schutzleiteranschluss am Ventilator ist fiir die Erdung des Gerates zu verwenden
6. Die Installation muss gemaf3 den jeweils giiltigen nationalen Vorschriften durch einen
konzessionierten Fachbetrieb erfolgen

“v

Die Radialventilatoren werden komplett vormontiert geliefert und sollten auf einem stabilen, ebenen Fundament
verankert werden, um ein Verdrehen von Montagerahmen, bzw. Riemenantrieb zu vermeiden, wodurch Vibrationen
erzeugt werden kénnen.

Axialventilatoren miissen so montiert und fixiert werden, dass ein sicherer Betrieb gewahrleistet werden kann.

VERWENDUNG UND WARTUNG

Inbetriebnahme

Bevor Sie den Ventilator in Betrieb nehmen, stellen Sie sicher, dass:

1. Die Kabel ordnungsgemaf? eingefiihrt und auflegt sind

2. Alle Schrauben fest angezogen sind, alle Antriebselemente leichtgangig sind

3. Das Laufrad leichtgingig und spielfrei ist

4. Die Richtline 89/392/EU eingehalten wird, indem sichergestellt wird, dass keine Gegenstidnde in Ein- und
Auslassoffnungen gelangen kénnen und auch ein Beriihren von rotierenden Teilen ausgeschlossen werden
kann

5. Gegebenenfalls ist der Ventilator vor Inbetriebnahme zu reinigen

Zusatzlich miissen Sie folgende Punkte iiberpriifen

1. Die Typenschilddaten des Ventilators (Spannung, Frequenz, Drehzahl usw.) miissen den Daten gemaf3
Bestellung entsprechen.

2. Alle Bauteile miissen geerdet sein

Alle Dichtungen (falls vorhanden) miissen richtig eingesetzt und unbeschadigt sein

4. Die Daten auf dem Ventilator und dem Motor, beziiglich der ATEX-Klasse, miissen denen der geforderten

Schutzklasse entsprechen

Starten Sie den Motor, messen Sie die Drehzahl und vergleichen Sie sie mit der Typenschildangabe

Nach zweistlindigem Betrieb sind alle Schrauben auf festen Sitz zu priifen

7. Bei Ventilatoren mit Riementrieb sollte die Spannung des Riemens in den ersten 48 Stunden o6fter tiberpriift
und gegebenenfalls nachjustiert werden

w
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WARTUNG

Wartungsarbeiten diirfen ausschliefdlich durch ausgebildetes Fachpersonal und nach den jeweils geltenden
Vorschriften durchgefiihrt werden.

Vor allen Arbeiten sind die Gerdte vom Netz zu trennen und gegen Wiedereinschalten zu sichern.

Der Ventilator sollte in regelméfiigen Abstinden gereinigt werden.

Um Explosionen zu vermeiden und die Betriebssicherheit zu gewahrleisten, sollten nur Komponenten eingesetzt
werden, die fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen entwickelt und gekennzeichnet sind.

ES DURFEN NUR ORIGINAL ERSATZTEILE VERWENDET WERDEN
WARTUNGSINTERVALLE

Die Wartungsintervalle hdngen von den spezifischen Einsatzbedingungen, der Belastung und der Einsatzdauer ab und
sind vom Betreiber selbst festzulegen.

Es sollte immer besonderes Augenmerk auf ungewohnliche Gerdusche, Temperaturen oder Vibrationen gelegt
werden. Sollten hier Unregelmafiigkeiten auftreten, stellen Sie den Betrieb sofort ein und suchen Sie nach der
Ursache. Achten Sie dabei besonders auf Verschleifd von Lagern, Antriebsriemen, Umlenkrollen und elastischen
Verbindungen.

Bei riemengetriebenen Ventilatoren sollte auf die Spannung der Riemen geachtet werden, die Riemen sollen weder
durchrutschen, noch darf die Riemenspannung zu hoch sein, da dies die beweglichen Teile zu stark beansprucht.

Die Laufrdder sollten regelmafiig auf Beschddigungen hin iiberpriift werden, die eine Unwucht zur Folge haben
konnten und somit Lager und andere bewegliche Teile zerstoren konnten.

Wenn Uberwachungssysteme (Temperatur, Vibrationen, Lagertemperatur usw.) montiert sind, sollten diese ebenfalls
regelmaflig tiberpriift werden.



Stellen, an denen sich Staubablagerungen am/im Ventilator oder den Komponenten bilden kdnnen, sollten regelmaflig
gereinigt werden.

Uberpriifungen alle sechs Monate:
e Potenenzialausgleich (Erdung)
e  Sicherer Sitz aller Schrauben und Verbindungen
e  Korrekte Fluchtung aller Elemente des Riementriebes (sofern vorhanden)

Monatliche Uberpriifungen
e Ausreichende Schmierung der Motor- und Ventilatorlager; Priifung ob alle Schrauben angezogen sind,
insbesondere die Verbindungsschrauben am Laufrad, die Schauben der Sockel, des Antriebsstrangs, der
Lager und der Motoreinheit
Sichere Befestigung der Bertihrungsschutzgitter
Ungehinderte Beweglichkeit aller rotierenden Teile
Ob sich Fremdkorper im Ventilator befinden
Kontrolle der gesamten Einheit auf Beschdadigungen durch den Betrieb
Sauberkeit der gesamten Anlage

Sicherheit

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

Wartungsarbeiten diirfen ausschliefdlich durch ausgebildetes Fachpersonal und nur gemif} den jeweils geltenden
Vorschriften durchgefiihrt werden.
Beachten Sie bitte folgende Punkte:

e Vor allen Arbeiten sind die Gerdte vom Netz zu trennen und gegen Wiedereinschalten zu sichern.

e  Esisteine Schutzbrille zu tragen

e  Sicherheitskleidung ist zu tragen. Es ist dafiir Sorge zu tragen, dass sich keine Teile der Kleidung in der
Maschine verfangen kénnen. Langes Haar sollte zusammengebunden und eine Miitze getragen werden.

Wenn es wahrend der Wartungsarbeiten notig sein sollte, Sicherheitseinrichtungen zu demontieren, so muss jeder
Benutzer auf mogliche Gefahren hingewiesen werden.
Nach Beendigung der Arbeiten sind die Sicherheitseinrichtungen unverziiglich wieder zu installieren.

Bei Ventilatoren mit Inspektionséffnungen ist es strengstens verboten diese wihrend des Betriebes zu 6ffnen!

Die erforderlichen Arbeiten diirfen ausschliefdlich durch ausgebildetes Fachpersonal durchgefiihrt werden, die
Montage- und Betriebsanleitung des Motorenherstellers ist zu beachten. Die Erdung aller metallischen Teile der
Maschine sollten alle sechs Monate tiberpriift werden. Vermeiden sie provisorische elektrische Anschliisse!

WERKZEUGE IN EXPLOSIONSGEFAHRDETEN BEREICHEN

Der Einsatz von Werkzeugen in explosionsgefiahrdeten Bereichen hat in Ubereinstimmung mit
EN 1127-1 (Explosionsfahige Atmospharen - Explosionsschutz - Teil 1: Grundlagen und Methodik) zu erfolgen

VERWENDEN SIE IN POTENZIELL EXPLOSIONSGEFAHRDETEN ZONEN KEINE WERKZEUGE, DIE FUNKEN
ERZEUGEN KONNEN. OFFENE FLAMMEN UND RAUCHEN SIND VERBOTEN

TECHNISCHER SERVICE

Bei Fragen und Problemen mit dem S&P Produkt wenden Sie sich bitte an die lokale Vertretung.

S & P behalt sich das Recht vor, technische Anderungen ohne vorherige Benachrichtigung durchzufiihren.



Declaracion de Conformidad / Déclaration de Conformité / Declaration of Conformity c €

SOLER & PALAU Sistemas de Ventilacion S.L.U.
C/Llevant 4
08150 Parets del Valles ( Espafia)

Declara que el ventilador tipo
Déclare que le ventilateur type
Declares that the fan type ..........ccccceee.

Referencia de fabricacion
Numeéro de réference de fabrication 5
Manufacturing reference .........................

Marcado como
Marqué @ 3
Marked as: ......oveeeviiieeeeeeeeees

Con el Expediente Técnico custodiado por el Organismo Notificado N° 0163.
Dossier technique déposé a I’ Organisme Notifie N° 0163.
Technical specifications file overseen by Notified Body N° 0163.

- cumple la Directiva 94/9/CE ( ATEX ) relativa a los aparatos y sistemas de proteccion para uso
en atmosferas potencialmente explosivas.

- repond aux exigence de la Directive 94/9/CE (ATEX) concernant les appareils et systemes
de protection a usage en atmospheres potentiellement explosives.

- complying with Directive 94/9/CE (ATEX) relative to protection apparatus and systems for use
in potentially explosive atmospheres.

Cumple con las siguientes normas y Directivas:
Répond aux exigences des Normes et Directives suivantes :
Complies with the following standards and Directives :

- Directiva 94/9/CE ( ATEX ) relativa a aparatos y sistemas de proteccion para uso en atmosferas
potencialmente explosivas.
Directive 94/9/94/CE (ATEX) concernant les appareils et systemes de protection a utiliser dans des
atmospheres potentiellement explosives.
Directive 94/9/CE (ATEX) relative to protection apparatus and systems for use in potentially explosive
atmospheres.

- Directiva de 2004/108/CE Compatibilidad Electromagnética .
Directive 2004/108/CE Compatibilité Electromagnétique.
Directive 2004/108/CE on Electromagnetic Compatibility.

- EN 14986 Diseno de ventiladores para trabajar en atmosferas potencialmente explosivas.
Design de ventilateur devant travailler dans des atmospheres potentiellement explosives,
Design on fans for working in potentially explosive atmospheres.

- EN 1127-1 Atmosferas explosivas. Prevencion y proteccion contra la explosion.
Atmospheres explosives. Prévention et protection contre I’explosion.
Explosive atmospheres. Prevention and protection against explosion.

- EN 13463-1Equipos no eléctricos destinados a atmosferas potencialmente explosivas. Parte 1.

Equipement non électriques destinés a des atmospheres potentiellement explosives.Partie 1.
Non electrical equipment for use in potentially explosive atmospheres. Part 1.

El representante legal Le représentant Iégal / Legal representative :
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08150 Parets del Valles (Barcelona)
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